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УСТАНОВКИ ДЛЯ СТЫКОВОЙ СВАРКИ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ И ФИТИНГОВ
	Сварочный комплекс с гидравлическим приводом для стыковой сварки труб и фасонных деталей из полиэтилена (ПЭ). Компактные габариты и самосовмещающая рама обеспечивают комплекс теми качествами, которые нужны в полевых условиях (в траншеях, в водопроводящих сооружениях, газопроводящих сооружениях, в канализационных сетях и в системах орошения). 
Контактная стыковая сварка является быстрым, экономичным и надёжным соединением труб из полиэтилена. При сварке выполняется следующие операции: обработанные концы труб разогреваются до пластического состояния при температуре 180 - 220 о С. Разогретые сварочные поверхности сопрягают под давлением и после охлаждения сварочного шва образуется соединение, не отличающееся по своим прочностным качествам от трубы без сварных швов. 

Комплектация установки
· Сварочная станция 

· Торцующее приспособление 

· Нагревательный элемент 

· Блок управления нагревательным элементом 

· Гидростанция с присоединительными шлангами 

· Приспособление для закрепления фланцев-патрубков 

· Комплект сменных вкладышей под разные диаметры труб
	


	УСП-Л-315
Технические характеристики 

1. Диаметр свариваемых труб, мм: 
63; 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315
2. Электрические характеристики: 

Напряжение
                                220 V, 50 Hz. 

Потребляемая мощность
          3,85 кВт.

Нагревательный элемент
            2,5 кВт.

Гидростанция
                                       0,75 кВт.

Торцующее устройство
            0,6 кВт.
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Отключение нагревательного элемента можно регулировать, точность регулировки          составляет + 3о С.

3. Габариты и масса:

Станина

     1100х700х550 - 65,0 кг.

Гидростанция

550х220х380 - 39,0 кг.

Кассета с нагревательным элементом и торцующим устройством




800х700х500 - 42,0 кг.

Блок управления нагревательным элементом

450х370х290 - 8,0 кг.

УСП-Л-630/315



Технические характеристики 

1. Диаметр свариваемых труб, мм: 

315; 355; 400; 450; 500; 560; 630
2. Электрические характеристики: 

Напряжение
                                380 V, 50 Hz. 

Потребляемая мощность
          11,0 кВт.

Нагревательный элемент
            8,0 кВт.

Гидростанция
                                         1,5 кВт.

Торцующее устройство
            1,5 кВт.

Отключение нагревательного элемента можно регулировать, точность регулировки           составляет + 3о С.

3. Габариты и масса:

Станина

1520х950х820 - 500,0 кг.

Гидростанция

650х440х440 - 5 5,0 кг.

Кассета с нагревательным элементом и торцующим устройством




655х740х485 - 300,0 кг.

Блок управления нагревательным элементом

420х330х245 - 15,0 кг.
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